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10.2.2.4.3. Ormancilikta Kesim Teknikleri

10.2.2.4.3.1. Kesim Capi Testere Levha Uzunlugundan Kuguk Olan
Govdelere Uygulanan Kesim Teknikleri

Normal dik govdeli agaclarda devirme oyugunun acilmasini takioen ik
taratl kopma kesisi ve motorlu testere ile yelpaze kesisi seklinde devirme
kesisi yapllir. Bu esnada testerenin firnagr devirme oyugunun sol dis ucund
batirlarak testere ile calisma kolaylastinhr. Ayrnca bir adet devirme kamasi
kullanilmasi bu is icin yeterlidir (Resim 10.39).
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Kesilecek agaclar her zaman dik degildirler. Hatta cogu zaman agac
eksenine gore egik govdelerin kesimi soz konusu olmaktadir. Asagidaki
sekilde govde durumlar veriimektedir (Resim 10.40).




Sol tfarafa egik agaclarda devirme oyugunun acllimasindan sonro
agacin yalniz basin¢ tarafindan kopma kesisi yapllir (Resim 10.41). Cekme
tarafinda ise diri odunun govdeyi futmasi icin birakilir. Motorlu testere ile
vapllan yelpaze kesisi esnasinda basing tarafindan ki fane kama sevk
edilir ve kopma seridi govdenin cekme tarafinda daha genis birakilir.
Yaprakl agaclar kisa lifli oldugundan daha cabuk kirilirlar, bunun iCin

kopma seridi cekme tarafinda igne yapraklilara gore daha genis
birakilmalidr.




Devirme yonunun sag farafina egik agaclarda devirme kesisinin
teknigi sola egik olanlarda uygulanan seklin aynisidir. Yalniz bu durumdo

kopma kesisi sag tarafta yapllr ve kopma seridi sol tarafta genis birakilir
(Resim 10.42).

Sag tarafa fazla egik agaclarda
devirme oyugu acildiktan sonra
basinC tarafinda kopma kesisl
vapllir. Devirme kesisi ICIn motorlu
festere levhasinin ucu kopma
seridinin sag ucuna gelecek
sekilde ayarlanir ve testerenin
govdesi saat yelkovani yonunde
dondurUlerek kesis yapllir. Bu
sekilde yapilan kesis de bir nevi
velpaze kesisidir. Buna "karsr
duruslu yelpaze kesisi' denir.







Devirme yonunun aksi istikametine egik olan agaclarin kesiminde gene
saplama kesisi yapilir. Ancak bu defa devirme oyugu baslangicta acllimaz.
Saplama kesisi lle devirme yonunde kopma seridine kadar kesis yapillir.
Testere disarn cikarnlarak ikl taratl kama sevk edilir. Boylece tutma seridi
kesllince agacin dengede kalmasi saglanir. Tutma seridi kesildikten sonro
ayni kamalar daha derine sevk edilerek agac dik duruma getirilir. Ancak
bundan sonra devirme oyugu acilir ve kamalar daha derine cakilarak
agacin devrilmesi saglanir.

Devirme yonunun aksi istikametine egik agaciarin
kesiminde diger bir metot da "ikiye bolerek
kesis'dir. Bu kesis fazla egik olmayan agaclarg
uygulanir. llk olarak fazla derin olmayan bir
devirme oyugu acllir (capin 1/10'v kadar),
govdenin yarisina kadar devirme kesisi yapllr ve
kopma seridine kadar uzatilir. Bunu takiben hemen
kama sevk edilir ve govdenin diger yarisi kesilerek
ikinci kama sevk edilir. Fazla egik olan agaclar
cekme halati ile baglanarak emniyet altino
alinmaldrr.




10.2.2.4.3.2. Cok Ince Govdelere Uygulanan Devirme Kesisi Teknikleri

Devirme yonune egik iInce govdelerin kesiminde saplama kesisi
mumkun degildir. Bu durumda yan kesis metodu uygulanir. Yan kesis
metodunun Ozelligl, govde yariimalarini onlemesidir. Devirme yonunde

acllan devirme oyugunu takiben ki yan taraftfa oze dogru derin kesis
vapllir, daha sonra ise arkadan kopma seridine kadar asil devirme kesisi

yapllir (Resim 10.44).




DUz arazide ince govdell mescerelere uygulanan bir metot da "Egik
Kesis 'dir. Tasima istikametinde % 20'ye kadar varan bir egim ile kesis
yapilr. Ince gdvdelere uygulanan diger bir devirme kesisi de "devirme
oyugu taban kesisi'dir. Bu metot da odnce devirme oyugu acilacakmis
aibi capin 1/2 - 1/3'une kadar varan derinlikte devirme oyugu tabani
kesilir. Bunu takiben arkadan en tazla 2 cm yukseklikte kopma seridi
kalacak sekilde devirme kesisi yapilarak agacin devrilmesi saglanir.

Devirme
yo

Devirme Devirme




10.2.2.4.3.3. Motorlu Testere Levhasinin Uzunlugundan Daha Buyuk Capli
Agaclarin Kesilmesi Teknigi

Dip capl testere levhasindan daha buyuk olan
agaclarda, govdenin kalinhgina ve devirme
yonune gore bir tarafll egik olup olmamasi da goz
onunde tutularak cesitll kesim tekniklert uygulanir.
Dip capi testere levhasinin uzunlugundan biraz
fazla olan agaclar, testere levhasinin ki taraftfan
fatbik edilmesi ile kesilir. Cok kalin govdelerin
kesiminde buyuk ve derin bir devirme oyugu acillir. %
Devirme oyugunun orta kismi testerenin uc kismi ile
Mmumkun oldugu kadar derin ve govde icine dogru
kesilir. Cok kalin govdelerin kesimini kolaylastirmak
ICIN baslangicta kok siskinliklerinin 1yi bir sekilde
kesilmesi ve devirme oyugunun derin acillmasi,
kesis yerindekl govde capinin kucultulmesi
bakimindan lyi bir uygulamadrr.




1. Devirme oyugu
2. Kopma seridinin sag tarafindat
tabaninin, agac¢ capinin 1/10'u kadar yuksekliginden
3. ZIncirin ust kismt ile kopma seridinin arkasina kadar ve devirme oyugu
kirisine paralel olacak sekilde kesis,
4. Kesite kama konmasi,
5. 2 nolu kesisi kilavuz uzunlugu yetecek kadar devam ettirme,
6. Kesite kama konmasi,
/. Zincirin alt kismi ile kopma seridine dogru kesis,
3. Kesite kama konmaisi,
9. Kopma seridinin uygun sekilde birakillacagi son kesis,
10. Eger agac devriimeye baslamadiysa 6 ve 8 nolu kamalarin cakilmasi,

J(1/C



Devrime yonune dogru egik kalin govdelerin kesiminde en dnemli husus,
arkada tutma seridinin birakilmasidir. Tutma seridi en son ve arkadan one
dogru kesllir. Devirme yonunun aksi tarafina egik kalin agaclarin kesiminde
ise edikligin derecesine gore uygulanmalidir. Ozellikle fazla egik agaclar
muhakkak . Devirme oyugu daima kKucuk
acllmali, yariimayi onleyici kesisler dar yapilmalidir. Arkadan kesis asagidaki
sekilde de goruldugu gibl kamalarla desteklenerek ve kontrollU yapilmaldir
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egik olduklart yone devrilmeler

N

CuUruk olan agaclarnn <el< sk <dalldsiiiesion <=llagl=
acllir ve yarilmayi onleyici yan kesisler yag
kullanilarak, kamlarin etkisi artinlir.

Ici cUrUk govdeler; distan goz ile goérUlebilen cUrUklUkler olabildigi gibi,
recine akinftisi, kokteki yaglanmalar, govdenin topraga ¢an seklinde
genis oturmasi ve govdeye balta sirti ile vuruldugunda duyulan ses gibl
ozellikler ile fark edilebilir. Bunlarin disinda en emin metot testere v/(‘
kontrol edilmesidir. Bunun icin festere ile govdenin dip kismina giki
saplama yapllr ve cikan testere talasindan curukluk kolayliklaanlasilr.
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uygulanc’reknik atbik ec

lkinci sekil yerden erisiemeyecek kadar yUkseklikte olan ikiz gbvdele
kesimi cok tehlikelidir. Bu tip ikiz govdenin birbirine tam birlesmis olacagi /
dusunulerek, bir halat yardimi ile govdeler iyice sikilarak baglanmalidir ki
govde birden devrileceginden devirme yonu ovyle ayarlanmalidir ki '
govde ayni anda topraga dusmelidir. /
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kesllecek agacin donmus olabileceqi

A

WUAW

agaclar donlu havalarda ¢

Don’lu havalarda <;cﬂ|§|rl<en bu bakimdat

kama kullaniimalidir. Ozellikle aralama kesimlerinde, takilan adc

kurtanimasi icin gerekli yardimci araclar hazir bulundurulmaldir.
Kesim islerinde devirme oyugunun acillimasi ve devirme kesisinin /

yapllmasi esnasinda dikkat edilecek hususlar asagida ozet olarak

veriimistir.

- Agacin istenilen yone devrilmesini ve devirme kamalarinin sevk

edilmesini engelleyen kok siskinlikleri devirme oyugu acilmadan once
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kesiimelidir.
- Cekme halati vb. yardimci aletler kullanildigindag, bu hususta tecrubeli
IsCllerden yararlaniimalidir.
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le isaretlenmelidir.
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oncelikle tfakillan agacin

durumu gozden geciriimelidir

- plger ddgc

- Diger agacin dalina a C
- Arazi sekli ve 1s yeri nasildire
- Takllan agacin cap, boy vb. ozelliklert nasildire
Yukarida siralanan sorularin gozden geciriimesi ile takillan agacin
kurtarimasinda vuygulanacak metot isabetli olarak secilebilecekitir.



Takilan agaclarnn kurtariimasinda asagidaki metotlar soz konusudur.

1. El ile cekme: Kesim iscisi tarafindan el ile kaldirilip cekilebilecek
ozelliktekl ince govdelere uygulanan bu metot hemen hemen
tehlikesizdir. Isci kaldirdidi gdvdenin dip kismini omzuna koyar ve iki eliile
kavrayarak devirme yonunun aksi istikametinde ceker. Agacin tepe kismi
kurtulana kadar bu cekme islemine devam edilir.

2. Cevirme cengeliile cevirerek kurtarma: Kurtarlacak olan govdenin

cevirme cengeli lle daha kolay donmesini saglamak amaci ile kutuk /

kismindaki baglantisi kesiimez.

Cevirme cengeli govdeye, mumkun o\dugu kdddro\’rlqsmma yverles




az bir kuvvet harcayarak agir govdelerin

kurtarlmast mumkundur.

kadar sert bir yere
oldugu gibi sapinde de saptan cekere

Avyaklardan biri onde digeri geride destek vazitesi g .
donerek asagl doru kaymassi saglanir, bu sirada agacin kurtulmasi

dikkatle izlenir. /

Cevirme cengeli ve sapin ile takilan govdelerin kurtarimasi sirasindo 2/;

. BU bakim
en az ki kisinin birlikte calismasi daha vuygundur. Aksi halde Kablc
. Asagidaki metotlar bu fip yardimei
aletlerin kullaniimasini gerektiren durumlar gostermektedir.



4. Halat ile geriye dogru cekme: Halat ile
geriye dogru cekilecek govdenin kok kismi ile

baglantisi kesilir. Bazi hallerde halatin ucu
yUksege baglanarak govdenin dip kisminin
topraktan kurtulmasi saglanir. Makaradan
yaralanarak bir taraftan sarf edilen guc
azaltiirken diger taraffan da cekme yonu
degistirilerek kazalara karsi emniyet saglanmis
olur.

5. Halat ile cevirerek cekme : Buna gore
govdenin kok ile baglantisi kesilmez. Halat ile
govdenin dip kismindan baslayarak yukar
dogru 3 - 4 defa sarilir. Sarma isleminde halatin
Ust Uste gelmemesine dikkat edilir. Halatin diger
ucundan cekildiginde govde donerek kurtulur.




Takilan agaclarin kurtanimasi sirasinda
Halat veya zincir kullanildiginda bunlarin
veteri kadar uzun olmalarina dikkat edilmelidir. Takilan agaclarn
asagidaki sekillerde kurtanimalar kesinlikle yasaktir.




Adgacidarc
alinmasinda baltalar kullc
ve bombell olmalidirlar. Dal almada pratfs
vapan bir kimse, cok rahatlikla calismalarini g v D
sUrdUrGr. Dal alma islemi yapilirken su hususlara ’ m
dikkat etmek gerekir: N, H
1. Gévde isci ile balta arasinda bulunmaldir. -
2. Balta vucuttan uzaklasacak sekilde
sallanmalhdrr.
3. Dal alma islemi agacin kalin farafindan ince
tarafina dogru devam ettirilir.
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- MuUmkun oldugu kadc

dondurulerek taaliyetler devam eder. Ince ¢c

olduklarn taktirde bunlarnn altfina altliklar konularak yukselfilir.
- Motorlu testereler elde serbest bulundurulmamalidir. Motoriu

testerelere ya tomruk veya kalca destegl saglanmalidir. Bu destek staftik

yuklenmeyi kol ve omuza eftkili olan vibrasyonun azaltilmasini saglar.

- Hem kontrolun tyi bir sekilde yapilmasi hem de duzgun c;ahgnobi\'

ICINn kesme vucuda yakin olarak yapilmaldrr.

- Gerl tepme reaksiyonlarnda kontrol imkani saglanabilmesi icinsol
basparmagi el futacaginin altinda bulundurulmalidir.

- Eller ile motorlu testere siki sikiya tutularak, kramplardan sakinilimalidir.
El mafsallarn devamli gergin tutulmaldir.

- lleri dogru hareket edildiginde calisan testere, vicuttan
uzaklastinlarak ftomruga yakin bir sekilde tasinir.




10.2.2.5.1. Ibreli Agaclarda Dal Alma Teknikleri

PandUl metodu: Ince dalli ve dal sayisinin fazla oldugu
agaclarda kullanilir (Resim 10.54). Uc asamasi vardir.

- Birlnci asamada; motorlu testere kalcaya dayall olarak
bir pandul hareketi ile one dogru hareket efttirilir. Bu
hareket esnasinda dallar testere ile kesilir.

- [kinci asamada; motorlu testere gdvdeye dogdru egdilip
asagl dogru hareket ettirilerek (geriye dogru) dallar kesilir.
El mafsallanni dUzgun tutmak icin bu asamada bas
parmakla gaz tetigi idare edilir.

- UcUncU asamada; motorlu testere vicuttan uzak
olarak govde yonune kaydinlr ve tekrar yukart dogru
hareket ettirilerek dal alimi yapllir. Bu asamada isaret
parmagi ile gaz verillir.

Goruldugu gibi dal alma esnasinda motorlu testerenin
hareketl "S" harfinl andirmaktadir. Bu nedenle bu metoda S
Hareketl Metodu da denilmektedir.




Kaldira¢ metodu : Kaldirac metodu kuru
dal veya ince capli yesil dal alimindo
kullanilir. Govde Uzerindeki dallarin
muntazam duzenli aralikli olmasi lazimdir.
Kaldirac metodu adini motorlu testerenin
dal alma sirasindaki hareketinin kaldirac
hareketine benzemesinden alrr.

Ayirma metodu: Bu metot kalin dal
oraninin fazla oldugu govdelerde
uygulanir (Resim 10.57). Govde Ust yuzeyi
dusunsel olarak ikiye aynlir. Kesicinin
konumuna ve dal durumuna gore,
ortadan ya saga ya da sola dogru
motorlu testereler yardimi ile dallar kesilir.




10.2.2.5.2. Yaprakh Agaclarda Dal Aima
Teknigi

2-3 cm kalinhktaki ince dallar yukarnda
anlatilan pandul ve kaldirac metotlar
kullanilarak budanir. Kaide olarak kalin dallarnn
kesilmesi, ekseriye govdenin bolumlere
ayrimasina benzemektedir. Motorlu festereyi
kullananin tehlikelerden korunmasi icin
mutlaka emniyetli bir yer bulmasi gereklidir.
Kalin dallar devamli basinc ve cekme
kuvvetlerinin etkisi alfinda bulunmaktadir.
Basin¢ tarafindaki kalin dallar oncelikle
kesiimelidir. Kalin dallarin kisaltiimasi ve sonra
budanmasi yapraklilarda ibrelilerden daho
onemlidir. Kesim sirasi yandaki sekilde oldugu

gibl 1-3 seklindedrr.




a. Firfinc
hazirlanmasi,
0. Govdenin standartlara uygun parcalara ay
of Muayyen bir uzunlukta govde elde ednmem

cadar sorGtme imkaninin olmasi, o : .

Boylama, TUrkiye'deki ormancilik pratiginde dnemli bir MgEeTese -~ e
role sahipfir. Uzun gdvdelerin bdlumlere ayrimasinda o, .7
govdenin basin¢ ve cekme ozelliklerine bilhassa dikkat
etmek gerekmektedir. Bu durumda prensip olarak,
basinc farafindan kesmeye baslanir. Govdelerin
bolumlere ayriimasinda dikkat edilecek diger hususlar
Ise, yarimayi onlemek, testere levhasi ve zincir
sikismmasina mani olmaktir






10.2.2.7. Kabuk Soyma Teknikleri

Igne yaprakl tomruklarin elle kabuklarnin soyulmasi, Tork
ormanclliginda hala onemlidir. Soyma demirleri ile ¢cok kaliteli kalbuk
soyma islemi yapilir. Soyma demiri ile don olmayan havalarda iyice
bilenerek calisilir. Kabuk soyma demirinin sapi calisan iscinin boyu ve
kullanilan teknikle iliskilidir. Genel olarak govdenin kalin tarafindan uc
kismina dogru soyulur. Kabuk soyma isine govdenin ust tarafindan
baslanir. Oncelikle gdvdenin karsi tarafinda bulunan kabuk soyulur.
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