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e |s verimiile insan - makine
o Kaza olasiliklarni azaltmak,
* Meslek hastaliklarini onlemek,
« Calisan iscilere yeterli bir Ucreti garanti ettirmexk,
. |s teknigini dJreterek, calisan iscilere isi sevdirmek.

Ormancilikta uretim islert 1996 yilinda cikarilan 288 savyili “Asli Orm
UrOnlerinin Uretim Islerine Ait Teblig" e gore yapiimaktadir. Bu tebligdg’ asli
orman urunlerinin kesiimesi, bolmeden cikariimasi, yuklenmesi tasinmasi
ve istifine ait is ve islemlerin ne suretle yapilacagi ile ilgili bilgiler

icermektedrr.



elgae eC
yasayan insanlarnn ic ice olugu
bir cok iste kullanilir. Yapacak
olarak; yakacak olarak, agac
kesimi gibl koylulerin
Istihdaminda, oymacilik gibi el
sanatlarinda, odun komuru
(Mmangal komuru) elde
edilmesinde kullanilir.

(h’r’rp://www.ce’rinodam.com/QO1 3/10/odun-hammaddesi-agac-
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Odun Hammaddesi; koylilerin kesim isleri ile istihdamlr;& kulla
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Odun Hammaddesi; Oymacilik gibi el sanatlarinda kull:
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Odun Hammaddesinden; Mangal Komtiru elde edil




izmeflerden /

e isidir. i T S
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Urdnlerin toplu n iimestve o o
fUketime hazir hale getirilip sunulmc endir. 1 7 5
Orman Isletmelerine ekonomik birim olma ¢zelligini / {

kazandiran en belirgin faaliyeti odun hammaddesi

uretimi yapiyor olmalaridir. Dogal olarak yetismis ya da
suni yoldan yetfistirilerek kesim amacina erismis orman
agaclarni bilincli teknik mudahalelerle insanligin

hizmetine sunma faaliyetine odun hammaddesi uretimi
denilmektedir. Bu faaliyetlerinin en belirgin ozelligi,
doganin olumlu ve olumsuz her furlu kosullarina acik, guc

arazi sartlarinda yapiliyor olmasidrr.




Ulkemizde villik olarak yaklasik 17
milyon m3 odun hammaddesi
uretilimektedir.

Ulkemiz cografyasi genellikle
daglik ve kinkl araziye sahipfir.
Ormanlik alanlarn buyuk bir
bOolUMmu de bu arazide yer
almaktadrr.

Tiirkiye’nin Ormanlik Alanlar.

Tarkiye Orman Varligi (OGM, 2015).

Bu Ise ormanciliktakl uretim

calismalarini daha da zor, pahal

ve tehlikeli isler arasina
W Btk Ormant | 785.087] 3 | 1938130] 9 | 27372 12

soKmantadir. Odun hammMaddes! L T BT % T8 NN s 1 T BT

uretimi uluslar arasi literaturde 3 D

le ifade edilir (Difficult, Dangerous,
Dirty). P w (% ™ [ % [ o™ [ %
‘Baltalik Ormani | 33692.118 | 2 | 11953934 | 1| 45646052 3 _
Toplam | 1539823528 | 95 | 71950665 5 | 1.611.774.193 | 100
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ODUN HAMMADDEST URETIM ASAMALARI

KESIM TASIMA_ ASAMASI
ASAMASI BOLMEDEN CIKARMA YOL UZERINDE TASIMA
Hazirlama Yiikleme

Kesim hazirhqi

Kesme- Devirme

Olcme isaretleme

Tomruklama

Yiikleme (baglama)

Cikarma (siirtitme, cekme)

Yol (izerinde hareket

Bosaltma

Bosaltma (czme)

Yerlestirme

(ara istifleme)

Depolama

— — ~
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vapillacak uretimin niteliC
olaganustU hasilat) ve nicelik (dikili damgc :

Daha sonra uretim yapillacak sahanin arazi yapisi iklim sarflc :
ve IsCl durumu dikkate alinarak aylar ifibariyle dikill damga is_programl/

;) N

vapllr. Dikili domganin famamlanmasindan sonra ilgili bolmeler icin
kesme, surutme (bolmeden cikarma) ve nakliyat vahidi fiyatlar fespit
edilerek uretim gerceklestirilir.

Uretim islerinin takibi ve denetlenebilmesi icin Uretim yapilan her
birimde yapilan isin akisi ve ilgili evraklarnn icerisinde bulundugu L
dosyalar hazirlanir.




teslim tesellU
tasima sartnameleri veya sozlesmele
futanaginin son beyan sayfasi, kesime Ghnd| tutanagl ve kesme
tasimaya alindi belgesi ve tasima raporlari, kesim sahasi muayene
futanagi, uretim islerine ait diger her nevi bilgiler, alinan kararlar,
tutanaklar kanununda bulunan haklara ait bilgiler dahilinde var olan
ihfilaf konularn seklinde siralanabillir.
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T.C.

Satig
Kararimin

Mevcut
Tezkerenin

Vasitanin

Yukarida tarih ve numarasi yazilt mevcut tezkeredeki

miktarindan

ayinin

Mal Sahibi
Veya Vekilinin
Adi-Soyadi

ORMAN GENEL MUDURLUGU
......................... Orman Isletme Miidiirliigii

Devlet Ormanlannda Uretilen Yakacak Odun fle

...kadar tasinmasi i¢in bu nakliye tezkeresi

.............................. nci giinii saat
....dan sonra gegersizdir.

----------
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Odun Digt Uriinlere Ait

SEVK PUSULAS]I
tho:1 0 Yaprak N
ot 010 vt

NAKLIYE TEZKERESI

Bulundugu Yer
Cinsi
Kesim Yili

Tarihi
Numarasi
Birim Fiyati

Tarihi
MNumarasi

Plaka No

Hareket Saati

Hareket Tarihi
Yiikiiniin Olgiileri
(Ebatlari)

Sofdriin Adi-Soyadr :

ster/kental kilo...................nun

A, fovinl, J20.... tarihinde verildi.

.................... Orman Isletme Sefi
Adi-Soyadi
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SIrd NUMArasini yazan veyc
agac damgasini vuracak bir isci bulunmaktadir.
vaplliyorsa kar temizlemesi icin isci bulundurulabilir.

Dikill damga edibinde, damga yapilacak bolmenin amenajman play

N

silvikUItur uygulama plani ve haritalar, dikili aga¢c damgasi, dikili agac
tutanagl (Resim 10.1) ve yardimci agac¢ futanagi (Resim 10.2), boya,
fircasi veya numarator (Resim 10.3), kompas, klizimetre (egim oOlcer
metre, altimeftre, balta ve gerekiyorsa kurek bulundurulmasi gere
malzemelerdrr.



Silvikultur teknigine gore | vegosra T
amenajman veriler ; Oikli Damga No
dogrultusunda yapllacak damga |
uygulamasinda agaclar tespit

edilir. Agactan elde edilecek — -
5ron zayiatini en aza indirmek ﬁ G| e
ICIN damga agacin toprak e | = | x| = | agam | cowens
seviyesine en yakin kisming, kOk | mmm s m—ms — — — S—m S—m—" S—

clkinfisina acilan aynaya
vurulmalidir. Ayrica damgalanan
agaclarnn uzaktan fark edilmesi
ICINn de gOz hizasinda olacak
sekilde ayna acilarak
damgalanmalidir.

DAMGALANAN DIKILI AGACIN

* Damga yapilan bolmenin rakimi



soNradagd adc
noktasindan baslaniimali, n
egim asagl tarafina vurulmalhdir.

Damgalanan agaclar gogus hizasinda kompasla agacin govde

eksenine dik olacak sekilde olculur ve kaydedilir. Kayit edilirken gogus /

N

hizasindaki ¢capl (d; 59) 20 cm’den buyuk agaglar, sira numarasiyla,
caplar ve cap siniflarina gore dikill kabuklu govde hacimleri yazilrr.
Gogus hizasindaki cap 20 cm’den kucukse yardimci dikili agac

tutanagina adet olarak yazilip daha sonra hacimlendirilir. Damg
bittikten sonra bu kayitlar damgaya katfilan teknik elemanlar v
memurlarca imza altina alinirlar.



10.2.1.1. isaretleme

Isaretleme hemen kUtUgUn dibinde
vaplimalidir. Ancak emvalin boyutu
degistirilir veya bozulma olursa satis Resmi orman damgasi
deposunda kontrol edilmelidir. A Harf gekici
Tomruklarnn kalin baslarina; Devlet |
orman damgasi, ligili memura ait harf
cekict, Sinift (1. sinif mavi, IL.sinif kirmizi, (&5
1. sinif siyah), Capir (Numaratorle),
Boyu (Numaratorle) ve TS numarasi
bilgileri sirasiyla yazilmalidir (Resim 10.4)

Simifh




10.2.1.2. Damga Cesitleri
Ormancilikta kullanilan damga cesitleri
» Dikill Agac Damgasi
 Devrik Agac ve Zati Ihtiyac Damgasi

« UsulsUz ve Nizamsiz Kesimlere ve UrUnlerine Ait Damgo
« Mamul Damgo

10.2.1.2.1. Dikili Aga¢ Damgasi

Ovale yakir

icinde T.C. (T¢

bir sekilde vy

uvarlak, kenarlar Citt cercevell olup cercev

rkiye Cumht

ryeti) ve OUM (Orman Umum Mudurlugu)

rumuziar ve damga numarasi bulunan ve kullanilan damga boya rgfr

siyah olan bir damgadir (Resim 10.5).

N o
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Orman Muhendisi k C

Devirme Yonunde, agac d|p kisminda balta ile
ve numara icin ayna acllir

Acllan aynaya dikili agac damgasi tatbik edilir.
Acllan aynaya agac numarasi yazilir.

Gogus yuksekligl capi olculur.

Dikill agac zabithamesine agac¢ numarasi, d1,30 capl ve agacin gikili
hacmi kaydedilr.

Agacin kesim sirasinda kolaylikla bulunabilmesi icin gogus
yUksekliginde kabuk yontularak isaret konur.



A1 U

Damga izinin Kisa zc
dikkat edecek sekilde damga yapiimalidrr.

« GOQUs capl 20 cm den az olan kesilecek agaclara numara
vazilmadan sadece dikill agac damgasi yapilir. Gogus capl 20 cm den
fazla olan agaclarda hem damgalama yaplilir nem de agaclara sira
numarasi verilir.

« Kisin kesim yapilacak ise kar kalinliginin erisemeyeceqi yukseklikte agec
govdesine bir damga daha yapllir.

« Kesimlerde kolaylik saglamak amaci ile damgalar surekli aynryonde
vapilmaldir.
Damga, Uzerinde yazan humara ile isletme sefine zimmetli olarak verilir

ve isletme sefinden alinrr.

\_/ -




amgalama

esnasinda acillan aynao

Resim 10. /.
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bulunan, kullanilar
herhangi bir sebeple devmm|§ olan agc
kalacak sekilde topraga en yakin yerinde Gc;nacak bir aynaya tatk
edilir (Resim 10.8).

Ayrica 6831 savyill orman kanununun 31., 32. ve 33. maddelerine gore
zatli ve musterek ihfiyaclara gore felaketzede ve gocmen intiyaclart /

L))\

N/
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olarak verilen yapacak emvalin her iki basina uygulanan damgadrr.
Isletme sefi veya isletme sefi sorumlulugundaki yardimcilarn ya da
bolgedeki teknik elamanlar yetkilidir. 31, 32 ve 33. maddeler disindc
devrik agaclarin damgalanmasinda yine isletme sefinin sorumiul
altinda orman muthGzo memur\anno dC] gorev verilebillrr.

S




10.2.1.2.3. Usulsiz ve Nizamsiz Kesimlere ve UrUnlerine Ait Damga

Kenar tek cercevell ve cercevenin icinde TC ve OD rumuzlan ile
damga numaralar bulunan kullanilan boya renginin kirmizi oldugu bir
damgadir (Resim 10.9). Ormanda usulsUz kesim yapildigl fespit
edildiginde olusturulan bir ekip tarafindan (Isletme sefi veya
goreviendirecegi tfeknik eleman) usulsuz kesilen agaclarin koklerine,
toprak yuzeyine yakin bir yerden acilan bir ayna uzerinden tatbik edilir.
Numara, kesim yuzeyine konarak usulsuz kesilen agaclara iliskin oir
futanak duzenlenir. Usulsuzluge yol acanlar hakkinda bir sorusturma aci
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Ayrica bu damga usulsuz kesimler icin orman icinde veya herhangi bir
verde tespit edilen mamul ya da gayri mamul emval ile kacak olarak
nakledilirken yakalanan ve orman deposuna teslim edilen mamul veyo
gayri mamulun her iki ucuna uygulanir. Bu damga konusunda isletme setfi,
Isletme sefinin sorumlulugunda yardimcilar veya diger isletme teknik
elemanlar yetkilidir. Munferit olaylarda isletme sefinin sorumlulugu alfinda
orman muhafaza memurlarna da yetki verilebllir.

10.2.1.2.4. Mamul Damga /

Daire seklinde kenar cercevell, cerceve icerisinde TC ve OD rumuzl

le numara bulunan damga olup ku\\anl\dn boyd rengl siyahtir (Resi
10.10). ' ' |
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emvalin suya atiimadan C ofe

oldugu ve sevk pusulasina uygunlugu
kontrol edildikten sonra sudan ¢ikari or//

orman urunlerinde damganin olu

olmadigl tekrar kontrol edilir. D93|
olmayanlar yeniden damgalanir Asletme
sefl bu damgayl yapmaya yetkilidir;
ancak yetkiyl sorumlulugu altfinda
vardimcilarina ve bolge teknik
elemanlarina verebllir.




10.2.
10.2. 2 1 Kesim Islerinde Di
Ormancilikta kesim islert TS 1214'e (Agac; Kesme
Kurallan) gore yapillimaktadir. Bu standartta agac kesme islerinde
uyulmasi gereken kurallar ve standartlar ayrintill olarak veriimistir. Kesim
Islerinde uyulmasi gerekilen onemli kurallar asagida siralanmistir.

y
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kesim alanidir

2- Yamaclardaki kesim sahalarinin a

4

3- MUmMkuUnN degilse tehlikenin basladigl ve sona erdigi yerlerde



5- Kesim sirasinda dogal tehlike kaynaklar hafife alinmamali ve gerekli
ikazlar (ayak basilan yerin guvenli olmasi, dal dusmesi, fomfuk
yuvarlanmasi, govdelerdeki egilimelerden dolayl agaclarda basing ve
cekme bdlgelerinin degismesi) yapilimalidir.



8- Birlc
degisimlert ile birden kurtularc
?- Gorus mesafesinin 2 agac boyundan kisa oldugu
zamanlarda kesim yapilmamalidir.

S

NS

Ulkemizde adac kesme isleri “Agac Kesme ve Boylama Operatdrl
(Seviye 3)" adinda bir meslek grubu ozelligi almistir. Bu meslegin, ulusa

meslek standardl z
anillan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik™ ve "Mesleki Yeterlilik Kurum YK)
Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslarn Hakkinda
YOonetmelik" hukumlerine gore MYK'nin goreviendirdigi Ankara Sanayi
Odasi tarafindan hazirlanmistir.



10.2.2.2. Agac¢ Kesme ve Boylama Operatoru

Agac Kesme ve Boylama Operatoru (Seviye 3); 1s sagligl ve guvenligi
ve cevre lle ilgili onlemleri alarak, kalite sistemleri cercevesinde, kesimine
karar verilerek isaretflenmis agaclart uygun yontem, teknik, makine ve
aletler kullanarak koku dibine deviren; dal, ur, siskinlik ve kabuk gibl
kissimlar govdeden ayirarak yuvarlak govde odununu ortaya cikaran; ve
standartlara gore isaretlenmis yerlerden kesip boylayarak endustriyel
urune ve yakacak oduna donusturen kisidir. AQac kesme ve boylama lle
gl yuruttogu islemlerin emniyet kurallarina uyarak, dogru, zamaninda
Istenilen kalitede yapimasindan sorumludur.

Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun olarak calisir. Agac
kesme ve boylama sureci icerisinde yaptigl islemlerde kullanilan
ve aleflerin verimli calismasi icin bakim, ayar ve basit onarnm
faaliyetlerinden sorumludur. Bu meslek ISCO 08 ( e

]: 6210 kodlu "Ormancilik veﬁmoncnlk\o
lgili islerde calisanlar” ile “Uluslararasi Siniflandirma Sistemleri”’ndeki yerini
almistir.”



https://www.google.com.tr/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=1&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjp5uT9qbnQAhUHvBQKHV9HDdIQFggcMAA&url=http://www.ilo.org/public/english/bureau/stat/isco/isco08/&usg=AFQjCNHC889P3me-Ycf6LJ7NGEjQ2T5Xmw&sig2=ckiISAn4JbyHWkK8FRiEkQ
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iklimsel etkiler co :
Boylama Operatoru (Seviye 3), calisma alc
uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir. Meslegin icrasi €
sagligl ve guvenligl onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadrr.

Meslegde lliskin Diger Gereklilikler; AGac Kesme ve Boylama
Operatdri’'nin “Agrr ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris vey
Perlyodik Muayene Formu™ raporuna sahip olmasi gerekir \g 2% _\%_
Bu meslekteki iscilerin kullandiklar arac, gerec ve ekipmanlaiadunlardis
Anahtar takimi 2. Balta 3. Cekhrme 4. Cevirme c;engeh ¥ C;
6. Govde presi /. Ho\o’rS I\kyard|m kit 9. Kabuk soyr:{nc;i m eg

A U

9 o

oyakk0b|3| eldlven bare’r gdz maskesi, toz mqskesr
kulaklik vib.)



13. Levye 14. Makine yagil 15. Manila (manivela) 16. Manivela demiri 17.
Mazot ve benzin 18. Motorlu zincir testere 19. Olcme ve markalama
aletler (kalem, ahsap ve serit metre, vb.) 20. Pastran kollarn 21. Sapin 22.
Tahra 23. Telsiz-teleton 24. Trifor 25. Uyari isaret ve levhalar 26. Yagmurluk
27. Yangin sondurucu 28. Zincirr.

Bu meslekteki is¢cilerde olmasi gereken bilgi ve beceriler;

1. Acil durum bilgisi 2. Agac yapisal ozellikleri bilgisi 3. Cevre korumao
standartlar bilgisi 4. Ekip icinde calisma yetenegi 5. El aletlerini ku\\onnr;o/
bilgi ve becerisi 6. El-gdz koordinasyon yetenegdi 7. llk yardim bilgisi 8. |
saghd ve guvenligi bilgisi 9. Isaret bilgisi 10. Isyeri calisma prosedirler;
bilgisi1 1. Kalite kontrol prensipleri bilgisi 12. Kesme ve boylama surefi |
gl alan bilgi ve becerisi 13. Kesme ve boylama surecinde kullc ,
makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi 14. Kesme ve boylamada
kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi 15. Kullanilan kesici
aletlerin bakimini yapabilme bilgisi




sondurucule
/amanit 1yl kullanma becerisi.

N
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10.2.2.3.1. Baltalar
Uretim islerinde kullanilan baltalar; kesim baltalarn ve yarma baltalari,
olmak uzere ikiye ayrilir (Resim 10.15, 10.16 ve 10.17). Bu baltalar bas ve

levha kismi olmak uzere 2 kisimdan olusur.

Sap kismi, uzun lifli ve
boylece fitresimi az olan
ahsaptan yapiimaldir. Bu

durum Icin en uygun
olan agac turleri;
Disbudak, Karaagag ye

Akasya'drr. /

AQiz acisl; odun hammaddesi ile ik femas eden
kesicl ozelligl yaklasik T cm genisliginde olan
kisimdir. Genel olarak 1-1,5 kg agirliginda olan
baltalar kesim sirasinda devirme kamalarinin
devirme kesisi yapilan yere sevk edilimesinde
kullanilir (Resim 10.18). .-



10.2.2.3.2. Kamalar

Agac devirme islerinde kullanilan
devirme kamalari ile agac ve odun
varma islerinde kullanilan kamalar
olmak Uzere 2 turlU kama vardrr.
Metalden daha sert olan
aluminyumdan yapildigr gibi plastik &
veya ahsap malzemeden yapilanlar ¢
vardir. Kesim sirasinda motorlu
testerenin arkasindan devirme kesisi
vapillan yere baltalar yardimi ile sevk
edilerek, moftorlu testere levhasinin ve  Plastik kamalar hafiftir oncok ., alar
zincirinin sikismasini énler. Kesim da soguk havada sertlesirler ve on kirthrlar.
sirasinda vazgecilmez bir alet. Bir isCi Ayrica kullanimlari sirasinda ¢gabuk asinmaya

ugrarlar. Agactan yapilanlar ise yardimci

postasinda 3-5 fane bulunmasi gerelqrmmc1 niteliginde olup cabuk yarlir ve
Metal kamalar uzun sure kullanilabillir - catiariar, daha cok kayin agaclarndan elde
ancak agir olmalar dezavantajlarndir. edilirler.




'~

olusmustur. Halkaya gecirilen 1
itilerek buna bagl kancanin govdeyi itme farafina dc

hareket eder. Bir isci tarafindan kullanilir. Kullanimi sirasinda cevir
cengelini iscl bulundugu yerden ilert dogru itmeye zorlamalidir. Aksi halde
ayaklarin ezilmesi ve kinlmasi gibl kazalarin olma ihtimali yuksekfir.

’. l‘




10.2.2.3.4. Manivela

Bu alet daha cok cevirme islerinde kullanilir. Ince capl agaclarn
hareket ettinimesi ve devrilen agaclarnn tomruklara ayrimasi sirasinda,
bolunurken testere levhasinin sikismamasi amaciyla da kullanilmaktadir.
2-3 kg agirhginda ve 80-120 cm boyundadir (Resim 10.21).




10.2.2.3.5. Sapin
Yatik orman urunlerinin cekilmesinde, kaldinimasinda, cevrilmesinde,

kisa mesafe icin hareket effirimesinde, takilan agaclarin kurtarilmasinda
ve depolara istitleme islerinde cok kullanilan bir alet olup, uctaki demir
aksamin sivri ucu hizli bir sekilde odun hammaddesine batirildiktan sonra
cekilmesi lle hareket efttirilir. Boyu 110-120 cm agirigr 1kg civarindadir

(Resim 10.22).




10.2.2.3.6. Kavrama kancasi

Ince gdvdelerin sUrUtUlmesinde, istif odunlarnnin tasinmasinda ve
kaldinimasinda kullanilir. Agirligi 0,5 kg ve uzunlugu 25 cm'dir. Aletin el lle
tutulan bir kavrama kismi ve buna bir bagli ucu sivri kanca kismi vardir
(Resim 10.23 ve 10.24).

[(a) Basit, (b) D-seklinde, (c)
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degil hem de verimi dusurucl
zamanda, sanayide kabuklarin cok fazla
olanagl bulmamasi da onlarin uzaklastinlimasini
gerektirir. Kabuk soymanin onemli bir nedeni de
kabuk ile odun arasinda ureyen boceklerin
tahribat yapmasini onlemektir. Kabuk soyma
genel olarak igne yaprakll agaclarda orman
iIcerisinde yapllir. Bu durum, besin maddelerinin
orman icerisinde kalmasini saglar ve transport
acisindan yuku yaklasik %30 oraninda hatfifleftir.

Devriimis govdelerin kabuklarinin soyulmasinda kullanilan bu arac bir
kesicl levhaya ve birde buna bagl sap kismina sahiptir. Kesicidievho
genisligl 15 cm levha uzunlugu 15-25 cm'dir. Bu gun Icin kabuk soymada
vazgeciimez bir alettir. Zaman zaman levha kisminin bilenmesi gerekir
(Resim 10.25).



-

govde Uzerinde saniyec
verlestiriimis bicak vibrasyon yaparak ve dC
Gunumuzde daha ¢cok motorlu festerelerin metal levhalc
edilen ve gucunu testerenin motorundan alan kabuk soyma aparatt
kullanilarak kabuk soyma islemi gerceklestiriimektedir (Resim 10.26). Elle
kumanda edilen kabuk soyma makinelerinin fizyolojik acidan uzun sur
kullaniimasi sorun teskil etmektedir. Orman iscilerinin kabuk soyma
Islemleri sirasinda surekh egllme\en scighk prob\em\erl or’royo
clkarabilmektedrr. - NSRS

W




10.2.2.3.8. Motorlu testereler

Dunyada 1926 yilinda gorulen
testereler, Turkiye'de 19260
villardan itibaren hizla kullanim
verl bulmaya baslamistir. Bugun
ICIN degisik tipte cok cesitll
markada motorlu testereler
orman iscileri tfarafindan
kullanilmaktadir (Resim 10.28).
Bu moftorlu testereleri 3 grup
altinda toplayabilliriz.

21 201925182417

1 Levha

2 Makara

3 Zincir

4 Karter valfi
5 Kontak

6 Cikle, hava kapag:

7 Gaz emniyet tetigi
8 Gaz tetigi

9 Devamh gaz dugmesi
10 Cahistirma ipi

11 Calistirma tertibat
12 Hava filtresi

13 Karbirator

14 Buji

15 Tasima kolu

16 Zincir freni

17 Zincir germe tertibati
18 Yag deposu

19 Zincir yag: ayar vidasi
20 Kavrama

21 Benzin deposu

22 Sag el tutamag

23 Susturucu

24 Mahmuz

25 Zincir dislisi kapag:
26 Silindir




10.2.2.3.8.1. Motorlu Testere Cesitleri
1. Hafif motorlu testereler; siklik bakimi, ince agaclarin kesimi ve her turlu

budama isleri ve devrilen govdelerin dallarinin alinmasinda kullanilan bu
motorlu testereler 6 kg civarinda bir agiriga sahip olup motor gucleri 3
Beygir civarindadrr.

2. Orta agirlikia motorlu testereler; orta kalinlkta ki agaclarin
kesilmesinde ve istif odunlarnnin bolumlere ayriimasinda ve kalin yaprakl
agaclarnn devrildikten sonra dallardan temizlenmesinde kullanilir. 9 kg
civarinda, 4-5 BG (ps) civarndadirr. /

3. Agir motorlu testereler; Kalin agaclarnn kesimi, bdlumlere aynlmasi
Islerinde yaygin olarak kullanilir. Kullanilan lbu motorlu testerelerin agi
12 kg civarindadir. Motor gucleri yaklasik 7 ps'dir. Levha celikten y
paslanmaz, egilmez ve dayaniklidir. Levha etrafinda donen zincj
IsiNi gerceklestirir. Makara zincirin donusune hiz ve gerilme verir. Dakikadad
3000-4000 devir yapar (Resim 10.29).




10.2.2.3.8.2. Motorlu Testere ile Calismada Genel Kurallar

Motorlu testereler devamli bakiml olduklarinda ¢calisma sirasinda
herhangi bir sorun yaratmaz. Calisirken ve calistirilirken sert bir zemin
uzerinde durulmalidirlar. Calisma sirada zincir kesinlikle yere
degdirimemelidir. Bunlardan da anlasilacagi uzere motorlu testere
kullanmak cok dikkat isteyen bir is olup dikkatsizlik durumunda onemli

zararlara neden olabilmektedir.




Bu nedenle motorlu testere kullanimi sirasinda uyulmasi gereken ¢esitli

kurallar vardir. Bunlar:

- Agaclarnn kesilmesi sirasinda motorlu testereler bu konuda teknik bilgiye

sahip olan isciler tarafindan kullanilmali ve makine teknik bakimdan

kontrolden geciriimelidir,

- Kadin isciler motorlu testere kullanmamali ve 20 cm. captan daha

bUyUk captaki kesim islerinde calistinimamalidiriar,

- 18 yasindan kucuk olan ve bazi hallerde meslek egitimi goren kisiler

gunde 3 saatten fazla motorlu testere ile calistinimamalidir, /

- Kesim islerinde 20 cm. gogus capina kadar olan agaclarda bazi

hallerde bir kisinin calismasina izin verileblilir. Ancak daha kalin olanlgee

en az ikl 1scl birlikte calismalidir, /

- Isciler bUtUn orman islerinde oldugu gibi motorlu testere ile agac Kesimi
sirasinda da kaymayan bir is ayakkabisi giymek zorundadirlar,

- Moftorlu testere ile kesim sirasinda kullanilan kamalar kinlmayacak ve
parcalanmayacak cinsten seciimelidr,




- ZIncirin takilmasi durc
sonra yapllmasi gereklidir.

N =

10.2.2.3.8.3. Motorlu Testere ile Kesis Sekilleri
Motorlu testerenin donen zinciri etkisi ve motorlu testerenin konumu Heg
gl olarak kesis sekillert vardir.



1) Ice dogru kesis (Levhasinin alt tarafi ile yapilan kesis):

Levhanin alt tarafi ile yapilan kesiste testerenin kendi agirhigindan ve
ZINCIrin cekme gucunden yararlanilir. Bu durumda motorlu testerenin alf
firnagl kesilecek olan govdeye batinlr ve testere govde icerisine dogru

kesim yaparken motor kismi biraz geriye dogru cekilerek kesim
famamlanir.

iceri

Motorlu testere ile kesme imkanlan
- Levhamn alt kasm ile (igeri)
- Levkamn tst kismu ile (disan

2) Disa dogru kesis (Levhanin ust tarafi ile zincirin itmesinden yar o Ir):
Testere levhasinin ust tarafi ile kesiste motorlu testere isci taratmdan

desteklenir. Bu kesis seklinde motorlu testerenin tfirnaklar kullamilmaz.

Ozellikle yatik gdvdelerin kesisinde kullanilan bir tekniktir. Kullanim

sirasinda motorlu testere el ile yukar dogru cekilirken, sag el ile asagl
dogru itilerek kesim tamamlanir (Resim 10.32).




3)Yelpaze kesisi:
Testerenin tirnak ile desteklenmesi ile yapilan kesim seklidir. Ayni testere
destek noktasinda ve bir defada yapllir.

4) lleri kesis:

Bu teknikte kesime, testere levhasinin u¢ kismi ile baslanmaz. Aksine ileri
kesis yapllacak yerin hemen ustunden testere levhasinin u¢ alt taratfi ile
kesise baslanir ve istenilen kesis yerine gelindiginde motorlu testere ileri
dogru itilerek testere levhasinin u¢ kismi ile kesim surdurulerek sono erdir/i\'/
(Resim 10.32). Bu kesis teknigi, ozel hallerde kullanilan bir kesis teknigidi
CUnku testereyi kullanan kisi testerenin geri itme kuvvetine karsl I<oy
zorundadir. Ayrica bu kesis testere levha ucunun cabuk asinmasing
neden olabilir. X




10.2.2.4. Ormanda Kesim Isleri
Orman isletmesi tarafindan kesim
yapftirlirken ozellikle; Agacin
devirme yonune devriimesi,
MmuUmkun oldugu kadar fazla odun
hammaddesi elde edilmesi ve
kazadan korunmak amaci ile her
turlu onlemlere uyulmasi hususlarina
dikkat ediimelidrr.
Orman icerisinde kesim yapllirken
olan baolge,
agacin kok kismini merkez alan ik
agac boyu kadar yaricapa sahip
cemberin icerisinde kalan alandrr.
Bu tehlikeli bolge icerisinde kesim
IscCllerinden baska hic kimse
bulundurulmamalidrr.




Daglik alanlarda ise kesim iscileri yamacg boyunca bir dogrultuda
kesinlikle calistinilmamaldir.

Kesllecek agaclar bulunduktan sonra eldeki aletler devirme yonunun
aksi tarafina dogru gidilerek gerektiginde derhal alinabilecek bir yere
birakilir. Bir fehlike sirasinda bbu birakilan aletler iscinin kacisina engel
olmamalidir. Aletler birakildiktan sonra devirme yonu belirlentr.

Agacin yetisme sekli (egri, duz),
Diger agaclara takilima durumu
Dallarnn ozelligl

Kar yuku ve ruzgar durumu
Govde icindeki curukluk
kiz dallar bulunmasi L
Bolmeden cilkarma yonl ve metodu L st
Devirme yonundeki genclik, kayalik ve uc;urum

gibl durumlar seklinde siralanabillir




Buna gore kesilecek agacin efrafindaki dal ve calilar gibi
e| teskil edebilecek diger objeler temizlenir.

bir calisma ortamini kendisine
siskinliklerinin alinmasi bir cok yararlar saglar. Ancak bu ¢
hastalikll olmamalart gerekmektedir. Bu siskinliklerin alinmasiyla govdele
silindirik duruma gelir. Devirme yonunun aksi tarafindaki siskinlikler birakilir
boylece daha lyi bir kesim saglanmis olur. Bu asamalar famamlandiktay
sonra kesim isine baslamadan once agac agacin fiziksel ozellikleri
degerlendirilerek uygulanacak kesim teknigine karar verilir.

N N
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10.2.2.4.1. Kok Siskinliklerinin Aliinmasi

Kok siskinliklerinin alinmasinin saglayacagi yararlar asagida
sekilde siralanabilir (Resim 10.36):
- Kesillen agacin devrildikten sonraki is safthalarinin yapilmasi
kolaylasir
- Kesilen yerde govdenin capl kuculmus olur, boylece motorlu
festere levha uzunlugundan daha iyl yararlanmak mumkun olur.
- Govde silindirik duruma geldiginden, devirme oyugu kolaylikla
iflere dik olarak aclilir ve boylece devirme yonu guvenlik alfino
alinmis olur.
- Yatill govdenin dallardan temizlenmesi ve kabugunun
soyulmasi islemlert sirasinda kolaylikla cevrilebillir.
- SurUtme zararlan azalr ve hareket ettirilmesi icin daha az bir
cekme kuvvetine ihtiyac duyulur.
- Istiflerin daha dUzenli yapilmasini saglayarak depolarda yer
fasarrufu saglanir.
- Tasima sirasinda daha fazla yukleme yapilir




([
D eVI r m e 1- Devirme Yonii

2- Devirme Oyugu

3- Devirme Oyugu Tavani

4- Devirme Oyugu Tabam

MUMkUN oldugu kadar ¢ 8- Kopma Basama
topraga yakin bir yerinde ve kesis
verindeki capin 1/4'0 kadar derinlikte
acllir. Ancak devirme yonune dogru
eglk agaclarda bu oran 1/5, aksi
yone dogru egik agaclarda 1/3
kadar olabilir (Resim 10.37).




onlenmis olur. GC
oyugu aclldiktan sonra devirme ke
tarafindan kesise baslamadan once tehlikell bolge Ice 5
baskasinin olup olmadigina dikkat edilir. Bundan sonra devirme kesisl
vapllacak agacin devrilimesi saglanir. Devirme sirasinda devirme kesisini
yapan kisi, devirme yonunun tersi istikamette, yan tarafa dogru hizla /
uzaklasmalidir. Devirme kesisi, devirme oyugu tarafindan, 3.5 cm dah
yukaridan ve ona paralel olarak yapllr. BOoylece meydana gelen esi
govdenin geriye kaymasini onler. Devirme kesisi hicbir zaman devi
oyugu lle birlestirilmez ve devirme oyuguna 2.5 - 5 cm. uzaklikta irakilir.
Buna kopma seridi denir.




yone dey :
Devirme kesisinin yapllmc

arkasindan sevk edilen kamalar birden fazla olabilir. Ye

seridi birakildigr zaman testere cekilir. Yalniz, kamalarla agacin tepes

kontrol edilerek devrime saglanmalidir. Agag¢ devrildikten sonra gerek/

\_/

kUtUk kisminda gerekse dip kisminda kopma seridi kalintilarn goze carpar
ve bu kalintilarin tfemizlenmesi gerekir. Boylece dip kutugun yuzeyi ve
govde dip kismindaki cikintilar duzeltilir ve surUtmede kolaylik saglamas
ICIN govde dip kisminin ¢cevresi cevrelenir. Devirme kesisi yapllirke /
genelde agacin Capl, Kok siskinliklert, Tepe durum, Govdenin dogal
bUyume sekli, Agacin boyu ve Dallanma sistemi ve kuru dallariyi
Incelenmelidrr.



Devirme kesisi sirasinda, devirme yonunde kopma seridinin bir tarafinin
kalin birakilmasi az veya cok etki eder. Devirme yonunun sol farafina egik
agaclarnn kesiminde, kopma seridinin sag tarafi; sag tarafina egik
agaclarnn kesiminde, kopma seridinin sol tarafi daha genis birakiimaldir.
Bu 0 bolgenin cekme bolgesi olmasindan kaynaklanmaktadir.

10.2.2.4.2. Agacin Degerlendirilmesi
Ormanda kesim isine baslamadan once agacin degerlendirilmesi

gerekir. Her agac, ferdi bir ozellik gosterir. Bu nedenle agaclara
uygulanacak kesim teknigi az-cok farkhdir. Her agaca ait degerlendirme,
6 noktanin bilinmesi ile yorumlanir (Resim 10.38). /

1. Agac boyu; Agacin boyunun bilinmesi, dogrudan tehlike sining#
bilinmesini ve tacin carpacagl yerin fahmin edilmesini saglar.

2. Tac durumu; Tac durumunun bilinmesi, agacin kendi agirkgi ile
nereye dogru devrilecegini gosterir. Daha sonra yapilacak Hir devirme
yonu duzeltiimesi ile govde parcalanmasinin onune gecillir.



3. Govdenin tabi buyume sekli; kesiciler icin one, arkaya
veya yana dogru egimli olup olduguna karar vermek de
onemlidir. Devirme yonu bu tespiflere gore yapllir.

4. Kok bogazi kalitesi; Kok bogazi kalitesinin bilinmesi,
emniyet rizikolarinin azaltilmasi yonunden onemlidir.
Sayet agacin alt kisimlarindaki govde ici curuklugu
bilinmiyor ise boyle durumlarda motorlu festereler
vardimi ile ornekler alinarak incelenir. Govde
curuklugunun fazla olmasi halinde kesim yukardan

yapllir.

Resim 10. 38. Agacin degerlendirilmesi

5. Gé\/denin dip (;ODI; GéQUS (;Oplnln bilinmeSi Seg”en (a). Dip kisimda clirtik kontrolii (b) ve Dip kisimda c¢tirtikliik bulunan

gdvdelerde devirme oyugu yerinin belirlenmesi (c)

devirme teknigi hakkinda bilgi verir.

6. Dal gelismesi; Dal gelisme seyrinin bilinmesi, motorlu
festereyi kullanana, agacin serbestce dusecegi yer ve
dusmesi olasi kirnk dallardan meydana gelecek
fehlikelere karsi emniyet tedbirlerinin alinmasi hakkindo
bilgl vertr.




Calisma Ortami ve Kosullar; Agac kesme ve boylama islemleri, orman
ve Ozel sahis arazilerinde yapilmaktadir. Gurultu, titresim, camur, 1oz,
koku, yuksek sicaklik, asirn soguk, kaygan zemin ve yagmur-kar-dolu gibi
iklimsel etkiler calisma ortami ile ilgili olumsuzluklardir. Aga¢ Kesme ve
Boylama Operatdru (Seviye 3), calisma alaninda faaliyetlerini yorutorken
uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir. Meslegin icrasi esnasinda s
sagligl ve guvenligl onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri

bulunmaktadrr.
Meslede lliskin Diger Gereklilikler; Agac Kesme ve Boylaoma /
Operatdri’'nin “Agrr ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.

Bu meslekteki iscilerin kullandiklarn arac, gerec ve ekipmanlar sunigfrdi: 1.
Anahtar takimi 2. Balta 3. Cektirme 4. Cevirme cengeli 5. Cift kol téstere

6. Govde presi 7. Halat 8. llkyardim kiti 9. Kabuk soyma making ve aletleri
10. Kaoma 11. Kazma-Kurek 12. Kisisel koruyucu donanim (is elisesi, 1s

ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz maskesi, koruyucu gozIuk,
kulaklik vio.)
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